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MISSION

Qualitat ist Stabilitat.

Qualitat fangt bei Schoeller schon in der Produktentwicklung an.
Gemeinsam mit unseren Kunden gestalten wir innovative Lésungen,
die Prozesse vereinfachen, Anwendungen optimieren und Produk-
te zuverldssiger machen. Wir sorgen fur Stabilitdt - sowohl in Be-
zug auf die Funktionalitat von Maschinen und Prozessen als auch in
wirtschaftlicher Hinsicht. Technologischen Fortschritt sehen wir als
Chance, unseren Kunden immer effizientere Lésungen zu bieten und
ihre Zukunftsfahigkeit nachhaltig zu sichern.

Qualitat
macht den

-
°

~ Unterschied

Seit 1827 steht Schoeller fir Premiumqualitat made in Germany.

Qualitat ist Leidenschaft.

Exzellente Ergebnisse setzen exzellente Arbeit voraus. Mit der
Leidenschaft, unseren Kunden optimale Lésungen zu bieten, stel-
len wir stets hochste Anspriche an unsere Leistung. Ob Projekt-
manager, Ingenieur oder Werksarbeiter: Unsere Mitarbeitenden
zeichnen sich durch herausragende Motivation, Kompetenz und
Expertise aus. Sie sind unsere wichtigste Ressource und wir tun
alles daflr, um sie mit sicheren Perspektiven und einem wert-
schatzenden Arbeitsumfeld langfristig an uns zu binden.

Qualitat ist Verlasslichkeit.

Auch beim Thema Nachhaltigkeit wird Schoeller héchsten Anfor-
derungen gerecht. Wir leben und arbeiten am Rande des National-
parks Eifel und achten tagtaglich auf unsere erhaltenswerte Umwelt.
Nicht zuletzt deshalb ist es unser Ziel, die gesamte Wertschdpfungs-
kette so nachhaltig wie mdglich zu gestalten. Schoeller sieht sich
als Vorreiter fur eine klimafreundliche Produktion und strebt an, die
Klimaziele der Bundesregierung nicht nur zu unterstitzen, sondern
zu Ubertreffen.



UNTERNEHMEN

Fur die Zukunft
aufgestelit.

Seit Grundung des Unternehmens im Jahr 1827 hat sich Schoeller stetig weiter-
entwickelt, auf immer neue Marktanforderungen reagiert und seine fihrende Rolle
in der Branche ausgebaut. Was jedoch gleichgeblieben ist: Wir verstehen uns nach
wie vor als Familienunternehmen und leben dessen Werte seit dem ersten Tag.

Zusammen mit Schoeller Feinrohr und ID Ingenieure & Dienstleistungen
bildet das Schoeller Werk in Hellenthal die Schoeller Gruppe. Dank der daraus
entstandenen Synergien kdnnen wir unseren Kunden umfassende Lésungen
aus einer Hand bieten.

Perfekte Lésungen fiir unsere Kunden.

Die Anforderungen der Industrie an Geometrien, Toleranzen, Rauigkeiten und
Festigkeiten von Edelstahlrohren steigen mit jedem Projekt. Schoeller zahlt mit
Premiumprodukten, innovativer Technologie und Qualitatslésungen auf diese
Bedurfnisse ein. Wir tragen wesentlich dazu bei, dass unsere Kunden in einem
sich standig verandernden Markt wettbewerbsfahig bleiben und die eigene Markt-
position ausbauen kénnen.

Vom Anbieter zum Méglichmacher.

Beratungskompetenz, kundenorientierte Entwicklungsarbeit sowie durchgangige
Zuverlassigkeit wissen unsere Kunden an uns ebenso zu schatzen wie hohe
Innovationskraft: Innerhalb kurzer Reaktions- und Entwicklungszeit verstehen
wir Kundenanforderungen, entwickeln optimale Produktkonzepte und setzen
diese wirtschaftlich um.

1932 1965

1827 Erste feinmechanische Schoeller ist der erste Hersteller mit der
Grindung der Schoeller Werk GmbH Fabrikation von Kathoden fur Schweifinahtwertigkeit 1,0 fir WIG-geschweifte
am heutigen Standort Hellenthal Radioréhren und Kanilen Rohre aus austenitischen Stéhlen
| | |
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1863 1959

Schoellerist Vorreiter mit einer der ersten Erstmalige Herstellung von

automatischen Nagelmaschinen und langsnahtgeschweifiten Edelstahlrohren

fertigt Drahtgeflechte sowie Nieten im WIG-Schweif3verfahren

1991

Einfihrung der Laser-

* schweiftechnik

1975

Start der Serienproduktion von Rohren
aus ferritischen und austenitischen
Stahlen fir Automobil-Abgasanlagen

Schoeller hat eine fihrende

Rolle im europadischen Markt fir
geschweifte und gezogene
Edelstahlrohre in Premiumqualitat.

201 2019

Inbetriebnahme von Kauf der AK Feinrohr GmbH,
Hochleistungssdageanlagen mit Spezialist fur kalt nachgezogene
CNC-Endenbearbeitung Prazisionsrohre
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2009 2017
EinfUhrung der Akquisition des Ingenieur-
Ultraschallpriftechnik dienstleisters ID Ingenieure
& Dienstleistungen GmbH




PRODUKTE

Mafpgeschneiderte Produkte
fur unsere Kunden.

Geschweifte
Das Produktangebot von Schoeller ist in Qualitat und Vielfalt einzigartig im europdischen und nachgezogene
Markt und deckt ein breites Spektrum ab: vom kalibrierten, ungegliihten Standard- Edelstahlrohre
rohr bis zum geglihten und nachgezogenen Prazisionsrohr mit Weiterverarbeitung der Schoeller Gruppe

zum Bauteil in Fixlangen sowie definierter Endenbearbeitung.

Werkstoffportfolio

 Titan

* Nickelbasis-Legierungen

 Austenitische Stahle

* Austenitisch-ferritische
Duplexstahle

* Ferritische Stahle

Unsere Ausrichtung auf Innovation ist der Antrieb zu standiger Optimierung in allen
Bereichen. Darum entwickeln wir unser Produktportfolio kontinuierlich weiter und
investieren in modernste Anlagentechnologie - immer mit Fokus auf das, was der Markt
erfordert und unsere Kunden bendétigen. Basis fur die hochwertige Qualitat unserer
Produkte bilden ein leistungsfahiger Maschinenpark, hochkompetentes Fachpersonal
und lickenloses Qualitdtsmanagement.

In enger Abstimmung mit unseren Kunden passen wir Abmessungen, Ausfihrungen Geradrohr Ringrohr
und Werkstoffe individuell an. So kdnnen wir selbst engste Toleranzen bei konstant Schweifverfahren Aufendurchmesser: Aufendurchmesser:
hoher Qualitat zuverladssig abbilden. + WIG kalibriert: 3,00-127,00 mm kalibriert: 3,00 -25,00 mm
 Laser nachgezogen: 0,50-53,00 mm nachgezogen: 0,80-15,88 mm
Hoéchste Qualitat garantiert. Herstelllingen Wanddicke: Wanddicke:
oder Fixldngen kalibriert: 0,20 -3,00 mm kalibriert: 0,20 - 2,11 mm
Verantwortungsbewusst und Idsungsorientiert zu handeln, heif3t fur uns: Herstellungs- von 10,00-22.000,00 mm nachgezogen: 0,05-3,00 mm nachgezogen: 0,20 - 2,11 mm

technologien und -ablaufe, Werkstoffeigenschaften sowie Rohrprodukte regelmépig
genau unter die Lupe nehmen und diese zertifizieren zu lassen.

Im hausinternen Technologie- und Prufzentrum sichern Werkstoffexperten mit moderns-
ten Methoden die Qualitat unserer langsnahtgeschweif3ten Edelstahlirohre. Die langjdhrige
Erfahrung und Expertise der Mitarbeitenden stellen sicher, dass ausnahmslos jedes Produkt
unsere hohen Anspriche erfillt. Unsere Kunden wissen dies zu schatzen. Sie profitieren
von maximaler Qualitat bei kurzen Entwicklungszeiten - beste Voraussetzungen fir eine
langfristige, erfolgreiche Partnerschaft.

Unsere Prufverfahren
zur Qualitatssicherung:

* Richtpruflinien zur Prafung von Geradheit, Verwechslung,
Wirbelstrom und Aufendurchmesser
» Schlusswirbelstrompruflinien

+ Ultraschallpruflinien

Zertifizierungen : .
* Integrierte Prifsysteme
— + IATF 16949:2016 +1SO 50001:2018 » Luft-unter-Wasser-Priifung
R * Richtlinie 2014/68/EU  +1907/2006 und ECHA Kandidatenliste - RemenaleEn fr s e i Zor MedhErine
:@ +1SO 9001:2015 + 2011/65/EU und Anhang Il RoHS 2015/863/EU et fud el
o +1SO 3834 * Hygienische EHEDG EL Class 1 - Zertifizierung
+1SO 14001:2015 » Werkstoffbestandigkeit gegentber Druckwasserstoff * Restpartikelprifung

» Rasterelektronenmikroskop




ANWENDUNGSBEREICHE

I n d u Strie In der Industrie und der Energiewirtschaft hat die Betriebssicherheit und
damit die Qualitat der eingesetzten WIG- und lasergeschweif3ten Rohre
oberste Prioritat. Dabei sind Faktoren wie maximale Korrosionsbestan-
digkeit und Widerstandsfahigkeit gegenuber Hitze und Druck ausschlag-
gebend fur Funktionalitat, Prozesssicherheit sowie Wirtschaftlichkeit.

® ° Denn jeder Defekt flhrt hier zu Energieverlust und Stillstanden, zu auf-
S I c h e r h e I t u n d wandiger Instandhaltung und - im schlimmsten Fall - zu Umweltschaden.
i g Mapgeschneiderte Lésungen fur
u n I o n a I anspruchsvolle Einsatzbedingungen.
In so unterschiedlichen Segmenten wie Schiffsbau, Ol- und Gasférde-
o n e o m p ro m I S S e rung oder auch im Handel vertrauen Kunden auf die Hochwertigkeit,

! Langlebigkeit sowie Einsatzvielfalt der Losungen von Schoeller. Hohe
& Anforderungen wie bei Kalte- und Klimatechnik, Warmetauschern
l oder Versorgungssystemen werden stets erflllt - dank individuell

optimierter Werkstoffauswahl und Prozessfihrung.

ol

Gepriifte Qualitat fur sensible
Anwendungsbereiche.

Insbesondere in der Medizintechnik, der Nahrungsmittelindustrie sowie

der Elektro-, Mess- und Regeltechnik haben sich Rohre von Schoeller

dauerhaft bewdhrt. Modernste Produktions- und Priftechnologien

stellen engste geometrische Toleranzen, saubere Oberflachen und an-
- forderungsgerechte Werkstoffeigenschaften sicher - bei gleichbleibend
4 hoher und reproduzierbarer Qualitat.
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1 =Ef Die Bandbreite unterschiedlicher Werkstoffe, Abmessungen,
b *. und Ausfliihrungen des Schoeller Werks ist am Markt einzig-
ﬁ - artig und so vielféltig wie die Einsatzgebiete:
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- Ry | Tl « Versorgungssysteme * Medizintechnik
t 3 ' 1 l] I“H - SR - Kalte- und Klimatechnik « Nahrungsmittelindustrie
— il = L. | ) afte - Control Lines (extrudiert/blank) - Schiffsbau
' ’{'! e e * Heiztechnik * Reinigungsgeratetechnik
: J,r'ﬁ T e * Elektro-, Mess- und * Befestigungstechnik
R “‘x ~ ' | wed i Regeltechnik * Energie
e L Al ;’F‘r + KEGS-Steigrohre + Chemieleitungsrohre
e e ke I" « Warmetauscher (Apparatebau) » Sonstige Anwendungen
A
2 . "

b .[*L""& Hh- : e

— - o




ANWENDUNGSBEREICHE

Innovationstreiber und Weltmarktfiuhrer im Automobilsektor setzen auf
Spitzentechnologie von Schoeller. Unsere Edelstahlrohre erfillen die
héchsten Anspriche des modernen Automobilbaus. Auf der Suche

nach immer besseren Losungen uber die gesamte Wertschopfungskette
hinweg arbeiten wir auch hier von Anfang an eng mit unseren

Kunden zusammen.

o o Y N v . . : A . e =
M I t P re m I u . ‘ SRR = A s Hochwertige, dauerhaft funktionale Technologien, wie sie fir Hoch-
A ’ _ = = - temperatursensoren und Einspritzsysteme sowie medienfuhrende

Leitungen eingesetzt werden, Uberzeugen.

o . . _.._.-.-.. "'-____ - A . : i } - : } . -1 rr r. _.
Vo n Sc h o e I I e r : . e W S Unsere geschweiften und nachgezogenen Edelstahlrohre tragen
; (i . % = o =

effektiv dazu bei, Leistung zu steigern sowie Kraftstoffverbrauch
und Schadstoffausstof3 zu senken. Als zertifizierter Lieferant ist das
Schoeller Werk langjahriger Partner international agierender OEMs,
TIER-1- und TIER-2-Zulieferer.

Die breite Produktpalette des Schoeller Werks kommt in
vielen anspruchsvollen Bereichen der Automobilbranche
zum Einsatz:

* Leitungsrohre

« Abgasruckfihrungssysteme (AGR)
» Tankeinfullsysteme

* Rails

« Abgasanlagen

* Injektoren

+ Halterungen

+ Gluhkerzen

« Sonstige Anwendungen




Klimaneutral bis 2035.

Unser Ziel, unsere Verantwortung.

\ Step4_

A i3

Steigerung der Effizienz zur

Senkung des Energieverbrauchs

. ¢ Substitution fossiler Energietrager durch

Abwarme und erneuerbare Energien

Regenerative
Eigenstromerzeugung

Installation und Integration
eines Wasserstoff-Hubs
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Nachhaltig zu handeln bedeutet, Verantwortung zu iibernehmen.

Verantwortungsbewusstes Denken und Han-
deln hat bei Schoeller lange Tradition: Seit un-
serer Grundung vor fast 200 Jahren flhlen
wir uns als Familienunternehmen kommenden
Generationen und der Region in besonderer
Weise verpflichtet. Gerade durch unseren Stand-
ort am Rande des Nationalparks Eifel nimmt
dabei die Natur fir alle Menschen, die bei
Schoeller arbeiten und Entscheidungen treffen,
einen sehr hohen Stellenwert ein. Grund und
Motivation genug, eine klimaneutrale Produk-
tion bis zum Jahr 2035 gemeinsam mit vollem
Einsatz anzustreben.

Wir treiben 6kologisch sinnvolle
Lésungen konsequent voran.

Unser ambitioniertes Energie-Team arbei-
tet kontinuierlich daran, die Umweltbilanz von
Schoeller stetig zu verbessern - in planvoll auf-
einander abgestimmten Schritten, die konse-

quent und kontrolliert umgesetzt werden. Dazu
gehort unter anderem die Senkung des Res-
sourcenverbrauchs durch die Modernisierung
des Maschinenparks und Optimierung der tech-
nischen Gebdudeausstattung ebenso wie die
effiziente Warmertckgewinnung, regenerative
Eigenstromerzeugung und die Installation eines
eigenen Wasserstoff-Hubs mit Elektrolyseur fir
eine optimierte Kreislaufwirtschaft.

Transparente Produktion fir mehr
Sicherheit und Nachhaltigkeit.

Auch umweltrelevante Faktoren wie Produkt-
lebenszyklen und Recyclingfahigkeit sind far
Schoeller wesentliche Entscheidungskriterien
auf allen Ebenen. Durch gréf3itmdégliche Transpa-
renz unterstitzen wir unsere Kunden wirksam
dabei, die gesetzlichen Vorgaben zu erfullen
und ihre eigene Produktion sicher und nachhal-
tig zu gestalten.




SCHOELLER IN ZAHLEN
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@@ produzierte Rohrmeter pro Jahr

Fur Schoeller Qualitat
gibt's mehr als
800 gute Grunde.

Was Schoeller bei so vielen zufriedenen Kunden weltweit
erfolgreich macht? Vor allem sind es die Menschen, die bei
uns tatig sind - unsere heute mehr als 800 qualifizierten
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Ihre Kompetenz und
Motivation sind die Basis fir die hervorragende Qualitat
unserer Produkte und Serviceleistungen. Daher fordert
Schoeller als gréfiter Arbeitgeber der Region seine Mit-
arbeitenden in allen Bereichen durch individuelle Aus-

und Weiterbildungsprogramme.

iiber
30.000t

verarbeitetes Rohmaterial pro Jahr

tiber

800 Mitarbeitende

kompetent und hoch motiviert

tber

35 Abnehmerlander

weltweit

Persdnliche Wertschatzung bedeutet bei uns mehr als ein
sicheres Einkommen und berufliche Perspektiven. Von
Vertrauensarbeitszeit Gber Forderprogramme bis hin zu
einer verantwortungsvollen Personalentwicklung: Bei
Schoeller haben wir einen Raum geschaffen, in dem sich
Menschen kreativ entfalten und Spitzenleistungen entste-
hen kdnnen. Moderner Gesundheits- und Arbeitsschutz ist
dabei fir uns eine Selbstverstandlichkeit - ebenso wie eine
betriebliche Altersvorsorge, Mitarbeiterevents und eine
familidre Unternehmenskultur.

tiber

25 Azubis & Dual Studierende

durchgehend

anno 1827

Griindung des Schoeller Werks
. ‘ am heutigen Standort



Schoeller Werk GmbH & Co. KG
Im Kirschseiffen
53940 Hellenthal

Tel.: +49 2482 81-0
Fax: +49 2482 81-109
E-Mail: info@schoellerwerk.de

schoellerwerk.de
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